
(19) 한민 특허청(KR)
(12) 공개특허공보(A)

(11) 공개    10-2012-0074001

(43) 공개    2012 07월05

(51) 특허 (Int. Cl.)

      B23K 37/04 (2006.01)
(21) 원        10-2010-0135940

(22) 원        2010 12월27

     심사청    2010 12월27  

(71) 원

주식 사 게스 프카 크

경상남도 해시 진  고  614

(주) 

경상 도 경주시 동  문산공단  189-9

(72) 

식

경상남도 해시 가야  60, 동원 얄듀크 301동
1605  (삼계동)

(74) 리

특허 다

체 청 항 수 :  4 항

(54)  칭   지그

(57)  약

본  공 물  에 라 클램핑 치들  치가 에 하여 어 공 물  클램핑할 수 는

  지그  개시한다. 본  프 , 닝프 , 복수  클램핑 치들과  어 

다. 프  워크스 에 는 복수  공 물들  하는  과 근 도  닥에 

치 어 다. 닝프  프 에 할 수 도  치 어 고, 복수  플랫폼들  갖는다. 클램핑

치는 복수  플랫폼들에 복수  공 물  어느 한  공 물 각각  클램핑할 수 도  치 어

다. 는 프 에 치 어 , 닝프  시킬 수 도  닝프 과 연결 어 다.

본 에 하 , 공 물  에 라 클램핑 치들  치 어 는 플랫폼들  시켜 클램핑 치들

치  변경함 ,  클램핑 치에 하여 공 물  하고 안  클램핑할 수 다. 또한, 

하  한 복수  공 물에 맞 어  클램핑 치들  사 에 비하여 공 물  변경에 처하는

연생산시스  함 , 생산   다  량생산체계  동차 생산 라  할 수 다.

  도 - 도1
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특허청  

청 항 1 

워크스 에 는 복수  공 물들  하는  과 근 도  닥에 치 어 는 

프 과;

상  프 에 할 수 도  치 어 고, 복수  플랫폼들  갖는 닝프 과;

상  복수  플랫폼들에 상  복수  공 물  어느 한  공 물 각각  클램핑할 수 도  치

어 는 복수  클램핑 치들과;

상  프 에 치 어 , 상  닝프  시킬 수 도  상  닝프 과 연결 어 

는 동수단  포함하는   지그.

청 항 2 

 1 항에 어 , 상  닝프  상  복수  플랫폼들  1 내지 4 플랫폼  루어지도  사각

체  어 는   지그.

청 항 3 

 1 항 또는  2 항에 어 , 상  닝프  양측에 1 과 2  가지 , 상  1  상

동수단에 연결 어 고, 상  2  어링에 하여 상  프 에 지지 어 는   지

그.

청 항 4 

 1 항 또는  2 항에 어 , 상  동수단  상  닝프 에 연결 어 는  루어지고, 상

 동  상  1 에 감 하여 달하도  상   결합 어 는 감   비하는 

  지그.

  

 술  야

본   지그에 한 것 , 보다 상 하게는 공 물(Workpiece)  에 라 클램핑 치들  치[0001]

가 에 하여 어 공 물  클램핑(Clamping)할 수 는   지그에 한 것 다.

 경  술

 는 스폿 (Spot welding), 아크 (Arc welding),  (Laser welding), 도 [0002]

(Induction welding), 브 징(Brazing) 등 매우 다양하다. 동차 산업  철계 합 , 비철계 합  등  

재   수많  들  다양한 에 하여 합하여 차체  하고 다. 동차 산업   시

스  량생산  하여 과 지그  고 다. 

 시스    과 피  (Feeding robot)   가지 타  다.   공 물[0003]

 한 건(Welding gun)  갖 고 , 건  동에 하여  지그에 클램핑 어 는 공

물  한다. 피   건에 하여 공 물  동시켜 한다.  지그는  에 한

공 물   하여 공 물  클램핑하는 고 치(Fixture)  능  갖는다. 

 시스  한민  등 특허 10-0907057 , 10-0900070 ,  10-0552613  등 많  특허 문헌들에[0004]

 쉽게 찾아볼 수 다.  지그는 공 물  클램핑  한 클램핑 치(Clamping device)  갖 고 다.

공 물  클램핑 치에 하여 클램핑 어 비 다.   건  동시켜 공 물  한다.

한편, 클램핑 치는 단  공 물  하게 클램핑하도    문에 공 물  다  것[0005]

변경  경우, 클램핑 치  체해야 한다. 그러나 클램핑 치  체 업  하여  시스  가동

지시켜야 하므 , 생산  크게 하 는 문 가 다. 특히, 다  량생산체계는 공 물  변경에 
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연하게 처할 수 는 연생산시스 (Flexible manufacturing system)   상당히 한 , 클램핑

치  체  하여 비 는 낭비시간(Dead time)에 하여 연생산시스   크게 하시키는 원

 고 다.

 내

해결하 는 과

본  상 한 래 술  여러 가지 문 들  해결하  하여 안  것 , 본  , 클램[0006]

핑 치들  치 어 는 플랫폼들  치 변경에 하여 복수  공 물들  클램핑할 수 는 

 지그  공함에 다.

본  다  , 공 물  변경에 연하게 처하여 생산  향상시킬 수 는   지그[0007]

공함에 다.

과  해결 수단

 같  들  달 하  한 본  특징 , 워크스 에 는 복수  공 물들  하[0008]

는  과 근 도  닥에 치 어 는 프 과; 프 에 할 수 도  치 어 

고, 복수  플랫폼들  갖는 닝프 과; 복수  플랫폼들에 복수  공 물  어느 한  공 물

각각  클램핑할 수 도  치 어 는 복수  클램핑 치들과; 프 에 치 어 , 닝프

 시킬 수 도  닝프 과 연결 어 는 동수단  포함하는   지그에 다.

 과

본 에    지그는 공 물  에 라 클램핑 치들  치 어 는 플랫폼들  시[0009]

켜 클램핑 치들  치  변경함 ,  클램핑 치에 하여 공 물  하고 안  클램핑

할 수 다. 또한, 하  한 복수  공 물에 맞 어  클램핑 치들  사 에 비하여 공

물  변경에 처하는 연생산시스  함 , 생산   다  량생산체계  동차 생산 라

 할 수 다.

도  간단한 

도 1  본 에    지그     나타낸 측 도,[0010]

도 2는 본 에    지그   나타낸 사시도,

도 3  본 에    지그   나타낸 도,

도 4는 본 에    지그   나타낸 평 도,

도 5는 본 에    지그   나타낸 측 도 다.

 실시하  한 체  내

본  그  , 특 한 들과 신규한 특징들  첨  도 들과 연 어지는 하  상 한 [0011]

과 람직한 실시 들  욱 해질 것 다.

하, 본 에    지그에 한 람직한 실시 들  첨  도 들에 거하여 상 하게 [0012]

한다.

, 도 1  참 하 , 본 에    지그는  (10)과 동하여 복수  공 물[0013]

(2)들   한  시스  한다. 공 물(2)들   동차  차체  하는 (Panel),

브래킷(Bracket), 빔(Beam), (Bar) 등 다양하게 택  수 다.  (10)  공 물(2)들  하

한 건(12)  갖 고 다. 건(12)   (10)  동에 하여 워크스 (Work station:

14) 또는 업공간(Operational space)에 여 는 공 물(2)들  한다. 

도 1 내지 도 5   참 하 , 본 에    지그는 공  닥에 치 어 는 프[0014]

(Main frame: 20)  비한다. 프 (20)  공  닥에 착 어 는 스(Base: 22)  스

(22)  상 에 간격  고 착 어 는 1 포스트(Post: 24)  2 포스트(26)  어 다. 스
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(22)는 복수  볼트(28)들에 하여 공  닥에 고 어 다. 

본 에    지그는 프 (20)에 할 수 도  치 어 는 닝프 (Turning[0015]

frame: 30)  비한다. 닝프 (30)  양측에 1 (32)과 2 (34)  갖는다. 2 (34)  원 한

 하여 어링(36)에 하여 2 포스트(26)  상 에 지지 어 다. 본 실시 에 어  1 (3

2)  2 (34)과 마찬가지  어링에 하여 1 포스트(24)  상 에 지지  수 다. 

닝프 (30)  1   2 포스트(24, 26) 사 에 평행하게 열 어 는 복수  빔(Beam: 40)들과 빔[0016]

(40)들  측에  치 어  는  복수  포트 (Support  bar:  42)들에  하여  1  내지  4  플랫폼

(platform: 44a~44d)  갖는 사각 체  어 다. 포트 (42)들  동 한 평 에 열 어 다. 

1 내지 4 플랫폼(44a~44d)  어느 하나  ,  들어 1 플랫폼(44a)   (10)과 동하여[0017]

공 물(2)들  하  한 워크스 (14)에 근 도  상  향하여 치 어 다. 1 플랫폼(44

a)  워크스 (14)에 치   2 내지 4 플랫폼(44b~44d)  다. 본 실시 에 어  닝프

(30)  1 내지 4 플랫폼(44a~44d)  갖는 사각 체  어 는 것  도시 고 어 나,

는 시  것  닝프 (30)   개 상  플랫폼들  갖도   수 다.  개  플랫폼들

  향 는 치,  1 플랫폼(44a)과 3 플랫폼(44c)   수 다.

본 에    지그는 1 내지 4 플랫폼(44a~44d)에 공 물(2)들  클램핑  하여 치[0018]

어 는 1 내지 4 클램핑 치(50a~50d)  비한다. 1 내지 4 클램핑 치(50a~50d) 각각  공 물

(2)들  크  태에 라 공 물(2)들   클랭핑할 수 도  다양하게 어 다. 1 내지

4 클램핑 치(50a~50d)는 액츄에 (Actuator)  동에 하여 공 물(2)들  클램핑하는 한  핑거

(Finger)들 또는 (Jaw)  갖는다. 또한, 1 내지 4 클램핑 치(50a~50d)는 공 물(2)들  치  결 하

는 포지 (Positioner)  공 물(2)들  감지하는  갖는다.

본 에    지그는 닝프 (30)   한 동  공하도  프 (20)  [0019]

측에 치 어 는 동수단  (60)  비한다. (60)는 , 공압   수 다.

감 (62)가 (60)  동  감 하여 1 (32)에 달하도  (60)  결합 어 다. 감 (6

2)는 브래킷(64)에 착 어 고, 1 (32)에 연결 어 다. 브래킷(64)  1 포스트(24)  상 에 치

어 다. (60)는 1 (32)과 직  연결  수 다. 또한, 동수단   에 어 치 등  감

 체  한 어드 (Geared motor)   수 다.

지 는,  같   갖는 본 에    지그   한다.[0020]

도 1과 도 4  참 하 , 닝프 (30)  1 내지 4 플랫폼(44a~44d)  어느 하나,  들어 1 플랫[0021]

폼(44a)  상  향하도  치 , 1 플랫폼(44a)   (10)과 동하여 공 물(2)들  하

한 워크스 (14)에 치 다.  

복수  공 물(2)들  어느 하나,  들어 1  공 물(2a)  피  , 피  등에 하여 [0022]

1 클램핑 치(50a)에 피 , 1 클램핑 치(50a)는 1  공 물(2a)  클램핑한다.  (10)

 1  공 물(2a)  한다. 1  공 물(2a)   료 , 1 클램핑 치(50a)  클

램핑  해 다. 피   1 클램핑 치(50a)  공 물(2a)  언 (Unloading)한다. 도 4에 2

 공 물(2b)  3 클램핑 치(50c)에 클램핑 치에 클램핑 어 는 것  시 어 다.

도 1, 도 2  도 5  참 하 , (60)가 동 , (60)  동  감 (62)에 하여 감 어 [0023]

1 (32)에 달 다. 닝프 (30)  1  2 (32, 34)  심  다. 닝프 (30)  

에 하여 워크스 (14)에 치 는 1 내지 4 플랫폼(44a~44d)  변경 다. 라  공 물(2)들  

에  맞 어  1  내지  4  플랫폼(44a~44d)  치  변경하여  1  내지  4  1  내지  4  클램핑 치

(50a~50d)에 하여 공 물(2)들   클램핑할 수 다.

상에   실시 는 본  람직한 실시  한 것에 과하고, 본  리 는 [0024]

실시 에 한 는 것  아니 , 본  술  사상과 특허청 내에   야  당업 에 하여 다

양한 변경, 변  또는 치  가능할 것 , 그  같  실시 들  본  에 하는 것  해

어야 한다.

 

2: 공 물 10:  [0025]
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12: 건 14: 워크스

20: 프 22: 스

24: 1 포스트 26: 2 포스트

30: 닝프 32: 1 

34: 2 36: 어링

44a~44d: 1 내지 4 플랫폼 50a~50d: 1 내지 4 클램핑 치

60: 62: 감

도

도 1
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도 2

도 3
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도 4

도 5
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